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Produktova rada

Interpon D1036 Textured

Nazev vyrobku SWA455JR
Popis vyrobku Seda metalicka, hrubé strukturni, leskla
Schvaéleni Quialicoat: P-1082 GSB: 108 ae
Vlastnosti prasku Chemicky typ Polyester
Oblast pouziti VSeobecny pramysl, pro venkovni pouZiti
Distribuce ¢&astic Vhodn4 pro aplikaci elektrostatikou

Mérna hmotnost (g/cm®)  1,5- 1,6 v zavislosti na druhu odstinu

Vytvrzovaci podminky (20 - 40) min / 180°C, (12 — 24) min /200°C, (8 — 14) min /210°C (doba
pti teploté predmétu)

Aplikace Elektrostatika (Corona)
Skladovatelnost V suchu, chladnu (pod 30 °C), nejméné 24 mésict od data vyroby.
V suchu, chladnu (pod 35 °C), nejméné 12 mésict od data vyroby.

Bezpeénostni list Pes-Pr (PC010)
Vlastnosti vytvrzeného  Podminky testi Podkladovy materidl ~ Hlinikovy plech, tloustka 0,6 + 0,1 mm
natéru Pieduprava Odmasteni
(Specifikace produktu) -

Tloustka filmu 70-80 um

Cislo lesku (60°) 0 - 100 1SO 2813
Mechanické zkousky: P¥ilnavost miizkovym fezem  stupen O I1SO 2409

Hloubeni (Erichsen) min. 6 mm ISO 1520

Uder do natéru min. 30 cm ASTM D2794

Ohyb pres trn max. 5 mm 1SO 1519
Korozni zkousky Solna komora 1000 h / Podkorodovani max. 2 mm od fezu ISO 9253

Kondenzaéni komora 1000 h / Bez tvorby puchyit nebo ztraty lesku  1SO 6270

Venkovni odolnost

Urychleny povétrnostni 1000 h / Zachovani lesku max. 50 %, odstinovd Qualicoat Ttida 1

test odchylka v souladu s Qualicoat Standard 1SO 11341
Prirozeny povétrnostni  Zachovani lesku max. 50 %, odstinova Qualicoat Tiida 1
test Florida test 12 odchylka v souladu s Qualicoat Standard 1SO 2810
mésich nebo GSB, bez kiidovaténi

Chemicka odolnost

Dobréa odolnost ve vétsSing béznych ziedénych kyselinach, zasadéach a olejich pti bézné teploté.

Bezpeénostni opatieni

Tento vyrobek je uréeny pouze pro profesiondlni pramyslové pouZziti. Pii aplikaci nejezte, nepijte a nekuite.
Nevdechujte prach. V piipadé nedostate¢né ventilace pouZivejte vhodny respirator proti prachu. Dalsi informace
najdete v bezpecénostnim listu.

Deklarace

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouZiva tento produkt pro jiné
ucely, neZ je uréeno vtomto dokumentu, aniz by obdrZel pisemné potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené
uZiti, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Pies naSi snahu zajistit viechny informace o produktu (prostrednictvim tohoto
technického listu ¢i jinym zpasobem), neni mozno zajistit naSi kontrolu kvality lakovaného podkladu, podminek
nanaSeni nebo dalSich faktord, které maji vliv na pouZiti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme Zadnou zodpovédnost za jakoukoliv Skodu, kterd vznikne pouZitim produktu. Informace obsazeny
v tomto dokumentu podIéhaji zméndm s ohledem na naSe zkuSenosti a kontinuaIni vyvoj produktu.
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